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Vzduchem chlazen² Å Zat²ĥen² 150 aĥ 230 A 
 
 

 

Konstrukļn² linie hoŚ§kŢ MB EVO PRO pŚedstavuje ¼plnŊ 

novĨ koncept, kterĨ svĨm tvarovĨm Śeġen²m i funkc², raz² 

nov® cesty. Tento svaŚovac² hoŚ§k tvoŚ² spolu s rukou 

sv§Śeļe silnĨ celek. Jedineļn§ ergonomie, kter§ je souhrou 

tvaru rukojeti, polohy i tvaru tlaļ²tek a konstrukce kulov®ho 

kloubu, zaruļuje sv§Śeļovi dobrĨ pocit pŚi svaŚov§n² v 

jak®koliv poloze a umoģ- Ŕuje dosaģen² nejlepġ²ch 

pracovn²ch vĨsledkŢ. 

 
Vzduchem chlazen® hoŚ§ky MB EVO PRO s inovativ- n²m, 

v§hu sniģuj²c²m Śeġen²m ĂBIKOXÈ LWñ, umoģŔuj² uvolnŊn® 

svaŚov§n², a to i ve vynucenĨch poloh§ch. Vylepġen® 

manipulaļn² vlastnosti, spolu s odlehļen²m sv§ŚeļŢ, se velmi 

pŚ²znivŊ projevuj² na vĨsledn® kvalitŊ svarov®ho spojen². 

 
HoŚ§ky MB EVO PRO nab²z², mezi vġemi, na trhu 

dostupnĨmi hoŚ§ky, nejlepġ² pomŊr v§hy k vĨkonu. 

ƴ ĂLow weight BIKOXÈñ (LW) ï aģ o 34 % niģġ² 

v§ha 

ƴ Origin§ln² 2-komponentn² rukojeŠ ï robustn² a 

ergonomick§ 

ƴ Optim§ln² poloha tlaļ²tek a hladce vyb²haj²c² tvar 

rukojeti ï pro precizn² a bezpeļnou obsluhu 

ƴ Speci§ln² vnitŚn² geometrie vzduchem chlazenĨch 

hoŚ§kŢ ï pro Ăstuden®ñ rukojeti a nejvyġġ² mecha- 

nickou zat²ģitelnost 

ƴ OsvŊdļenĨ ĂMBñ koncept spotŚebn²ch d²lŢ ï pro 

dosaģen² co nejdelġ² ģivotnosti 

ƴ Solidn², rozmŊrovŊ optimalizovan§ centr§ln² pŚ²- pojka 

 
 

MB EVO PRO 15 

Technick® ¼daje podle EN 60 974-7:  

Zat²ģen²: 180 A CO
2

 

150 A SmŊsnĨ plyn M21 

(DIN EN ISO 14175) 

ZatŊģovatel: 60 % 

Dr§t-Ï: 0,6 ï1,0 mm 

 
 

MB EVO PRO 25 

Technick® ¼daje podle EN 60 974-7:  

Zat²ģen²: 230 A CO
2

 

200 A SmŊsnĨ plyn M21 
(DIN EN ISO 14175) 

ZatŊģovatel: 60 % 

Dr§t-Ï: 0,8 ï1,2 mm 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Hoţ§k kompletn² 

Typ 
 

Rukojeũ 
 

3 m 
Obj. ń²slo 

4 m 
 

5 m 
Hrdlo hoţ§ku 

Typ Obj.  ń²slo 
MB EVO PRO 15 Typ ĂMB EVO PROñ 002.0712.1 002.0713.1 002.0714.1 50Á 002.0715.1 
MB EVO PRO 25 Typ ĂMB EVO PROñ 004.0671.1 004.0672.1 004.0673.1 50Á 004.0663.1 



MB EVO PRO 15,  MB EVO PRO 25 
 

 

 
 
 
 
 

Spotţebn² d²ly MB EVO PRO 15 MB EVO PRO 25 
 

53 mm 57 mm 

 
Ï A Ï 18 Ï B Ï 22 

 

Plynov§ hubice  (BJ=10) Ï A Ï B 

Cylindrick§ Ï 16 145.0041 Ï 18 145.0042 
K·nick§ Ï 12 145.00751

 Ï 15 145.00762
 

SilnŊ k·nick§ Ï 9,5 145.0123 Ï 11,5 145.0124 

 
 

25 mm 28 mm 
 

Ï 6 Ï 8 
 

Proudov§ ģpińka (BJ=10) M6 M6 
E-Cu Ï 0,6 140.0008 ï 

 Ï 0,8 140.0059 140.0051 
 Ï 1,0 140.0253 140.0242 
 Ï 1,2 ï 140.0379 

E-Cu pro Al Ï 0,8 141.0002 141.0001 
 Ï 1,0 141.0007 141.0006 
 Ï 1,2 ï 141.0010 
CuCrZr Ï 0,6 140.0855 ï 

 Ï 0,8 140.00621
 140.0054 

 Ï 1,0 140.0256 140.02452
 

 Ï 1,2 ï 140.0382 

 
 

 
Pruĥina (BJ=100) 
 002.00581

 003.00132
 

 

 

 
Drĥ§k hubice (BJ=1) / 

Drĥ§k ģpińky (BJ=10) 

 
 

 
M6 M8x1 levĨ 

 
35 mm 37 mm 

 

M6 M8 M6 M8 

M6 002.00781
 142.00012 142.0267.10 

 
 
 

Spir§la / trubińka pro  3 m pro  4 m pro 5  m 

Spir§la Ï 0,6 124.0011 124.0012 124.0015 

Ï 0,8 124.00111
 124.00121

 124.00151
 

Ï 1,0 124.00262
 124.00312

 124.00352
 

Ï 1,2 124.0026 124.0031 124.0035 

Trubiļka 
PTFE 

Ï 0,6 126.0005 126.0008 126.0011 

Ï 0,8 126.0005 126.0008 126.0011 

Ï 1,0 126.0021 126.0026 126.0028 

Ï 1,2 126.0021 126.0026 126.0028 

Trubiļka 

uhl²k/ 

PTFE 

Ï 0,6 127.0002 127.0003 127.0004 

Ï 0,8 127.0002 127.0003 127.0004 

Ï 1,0 127.0005 127.0007 127.0008 

Ï 1,2 127.0005 127.0007 127.0008 

ĭ Je souļ§st² standardn² vĨbavy kompletn²ho hoŚ§ku MB EVO PRO 15. Į Je 

souļ§st² standardn² vĨbavy kompletn²ho hoŚ§ku MB EVO PRO 25. 
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Vzduchem chlazen® Å Zat²ĥen² 220 aĥ 320 A 
 
 

 

Konstrukļn² linie hoŚ§kŢ MB EVO PRO pŚedstavuje ¼plnŊ 

novĨ koncept, kterĨ svĨm tvarovĨm Śeġen²m i funkc², raz² 

nov® cesty. Tento svaŚovac² hoŚ§k tvoŚ² spolu s rukou 

sv§Śeļe silnĨ celek. Jedineļn§ ergonomie, kter§ je souhrou 

tvaru rukojeti, polohy i tvaru tlaļ²tek a konstrukce kulov®ho 

kloubu, zaruļuje sv§Śeļovi dobrĨ pocit pŚi svaŚov§n² v 

jak®koliv poloze a umoģ- Ŕuje dosaģen² nejlepġ²ch 

pracovn²ch vĨsledkŢ. 

 
Vzduchem chlazen® hoŚ§ky MB EVO PRO s inovativ- n²m, 

v§hu sniģuj²c²m Śeġen²m ĂBIKOXÈ LWñ, umoģŔuj² uvolnŊn® 

svaŚov§n², a to i ve vynucenĨch poloh§ch. Vylepġen® 

manipulaļn² vlastnosti, spolu s odlehļen²m sv§ŚeļŢ, se velmi 

pŚ²znivŊ projevuj² na vĨsledn® kvalitŊ svarov®ho spojen². 

 
HoŚ§ky MB EVO PRO nab²z², mezi vġemi, na trhu 

dostupnĨmi hoŚ§ky, nejlepġ² pomŊr v§hy k vĨkonu. 

ƴ ĂLow weight BIKOXÈñ (LW) ï aģ o 34 % niģġ² 

v§ha 

ƴ Origin§ln² 2-komponentn² rukojeŠ ï robustn² a 

ergonomick§ 

ƴ Optim§ln² poloha tlaļ²tek a hladce vyb²haj²c² tvar 

rukojeti ï pro precizn² a bezpeļnou obsluhu 

ƴ Speci§ln² vnitŚn² geometrie vzduchem chlazenĨch 

hoŚ§kŢ ï pro Ăstuden®ñ rukojeti a nejvyġġ² mecha- 

nickou zat²ģitelnost 

ƴ OsvŊdļenĨ ĂMBñ koncept spotŚebn²ch d²lŢ ï pro 

dosaģen² co nejdelġ² ģivotnosti 

ƴ Solidn², rozmŊrovŊ optimalizovan§ centr§ln² pŚ²- pojka 

 
 

 

MB EVO PRO 24 

Technick® ¼daje podle EN 60 974-7:  

Zat²ģen²: 250 A CO
2

 

220 A SmŊsnĨ plyn M21 

(DIN EN ISO 14175) 

ZatŊģovatel: 60 % 

Dr§t-Ï: 0,8 ï1,2 mm 
 

 

MB EVO PRO 26 

Technick® ¼daje podle EN 60 974-7:  

Zat²ģen²: 270 A CO
2

 

240 A SmŊsnĨ plyn M21 
(DIN EN ISO 14175) 

ZatŊģovatel: 60 % 

Dr§t-Ï: 0,8 ï1,2 mm 
 

 

MB EVO PRO 36 

Technick® ¼daje podle EN 60 974-7:  

Zat²ģen²: 320 A CO
2

 

290 A SmŊsnĨ plyn M21 
(DIN EN ISO 14175) 

ZatŊģovatel: 60 % 

Dr§t-Ï: 0,8 ï1,2 mm 
 
 
 

 
Hoţ§k kompletn² 

Typ 
 

Rukojeũ 
 

3 m 
Obj. ń²slo 

4 m 
 

5 m 
Hrdlo hoţ§ku 

Typ Obj.  ń²slo 
MB EVO PRO 24 Typ ĂMB EVO PROñ 012.0371.1 012.0372.1 012.0373.1 50Á 012.0374.1 

MB EVO PRO 26 Typ ĂMB EVO PROñ 018.0211.1 018.0212.1 018.0213.1 50Á 018.0214.1 

MB EVO PRO 36 Typ ĂMB EVO PROñ 014.0529.1 014.0530.1 014.0531.1 50Á 014.0518.1 



MB EVO PRO 24,  MB EVO PRO 26,  MB EVO PRO 36 
 

 

 
 
 
 
 

Spotţebn² d²ly MB EVO PRO 24 MB EVO PRO 26 MB EVO PRO 36 
 

63,5 mm 76 mm 84 mm 

 

Ï A Ï 20  Ï B Ï 24 Ï C Ï 24 

 

Plynov§ hubice  (BJ=10) Ï A Ï B Ï C 
Cylindrick§ Ï 17 145.0047 Ï 20 145.0051 Ï 19 145.0045 
K·nick§ Ï 12,5 145.00801

 Ï 16 145.00852
 Ï 16 145.00783

 

SilnŊ k·nick§ Ï 10 145.0128 Ï 14 145.0132 Ï 12 145.0126 

 

28 mm 28 mm 30 mm 28 mm 30 mm 
 

Ï 8 Ï 8 Ï 10 Ï 8 Ï 10 

Proudov§ ģpińka (BJ=10) M6 M6 M8 M6 M8 
E-Cu Ï 0,8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114 

 Ï 1,0 140.0242 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313 
 Ï 1,2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.0442 
E-Cu pro Al Ï 0,8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003 

 Ï 1,0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008 
 Ï 1,2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015 
CuCrZr Ï 0,8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117 

 Ï 1,0 140.02451
 140.02452

 140.0316 140.0245 140.0316 
 Ï 1,2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.04453

 
 

26 mm 22 mm 28 mm 

 

M6 M6 M6 / M8 M8 M6 / M8 M8 
 

Drĥ§k ģpińky (BJ=10) 

M6 
M8 

142.00031
 

ï 
142.00072

 

142.0082 
142.0005 
142.00203

 

20 mm 29 mm 32,5 mm 

 

 

Rozptylovań plynu (BJ=10) 

standardn² 012.01831
 018.01162

 014.02613
 

s dlouhou ģivotnost² ï ï 014.0026 

keramickĨ ï 018.0141 014.0023 

 
Spir§la / trubińka pro  3 m pro  4 m pro 5  m 

Spir§la Ï 0,8 124.0011 124.0012 124.0015 

Ï 1,0 124.00261, 2
 124.00311, 2

 124.00351, 2
 

Ï 1,2 124.00263
 124.00313

 124.00353
 

Trubiļka 
PTFE 

Ï 0,8 126.0005 126.0008 126.0011 

Ï 1,0 126.0021 126.0026 126.0028 

Ï 1,2 126.0021 126.0026 126.0028 

Trubiļka 

uhl²k/ 

PTFE 

Ï 0,8 127.0002 127.0003 127.0004 

Ï 1,0 127.0005 127.0007 127.0008 

Ï 1,2 127.0005 127.0007 127.0008 

 
 
 
 

 
ĭ Je souļ§st² standardn² vĨbavy kompletn²ho hoŚ§ku MB EVO PRO 24. Į Je 

souļ§st² standardn² vĨbavy kompletn²ho hoŚ§ku MB EVO PRO 26. 
į Je souļ§st² standardn² vĨbavy kompletn²ho hoŚ§ku MB EVO PRO 36. 9 
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Kapalinou chlazen® Å Zat²ĥen² 300 A aĥ 575 A 

Konstrukļn² linie hoŚ§kŢ MB EVO PRO pŚedstavuje ¼plnŊ 

novĨ koncept, kterĨ svĨm tvarovĨm Śeġen²m i funkc², raz² 

nov® cesty. Tento svaŚovac² hoŚ§k tvoŚ² spolu s rukou 

sv§Śeļe silnĨ celek. Jedineļn§ ergonomie, kter§ je souhrou 

tvaru rukojeti, polohy i tvaru tlaļ²tek a konstrukce kulov®ho 

kloubu, zaruļuje sv§Śeļovi dobrĨ pocit pŚi svaŚov§n² v 

jak®koliv poloze a umoģ- Ŕuje dosaģen² nejlepġ²ch 

pracovn²ch vĨsledkŢ. 

Kapalinou chlazen® hoŚ§ky MB EVO PRO zaujmou svĨm 

promyġlenĨm konceptem chlazen² a vybranou kombinac² 

materi§lŢ. D²ky mimoŚ§dnŊ Ăstuden®ñ ļeln² ļ§sti hoŚ§ku 

bylo moģno prodlouģit ģivotnost spotŚebn²ch d²lŢ a z²skat 

dalġ² vĨkonovou rezervu vyuģitelnou zejm®na pŚi 

svaŚov§n² ve vyġġ²ch proudo- vĨch rozsaz²ch. 

 
 
 
ƴ Kvalitn² komponenty ĂMBñ syst®mu spotŚebn²ch d²lŢ a 

optimalizovan® chlazen² hoŚ§ku ï pro co nejdelġ² 

ģivotnost 

ƴ Origin§ln² 2-komponentn² rukojeŠ ï robustn² a 

ergonomick§ 

ƴ Optim§ln² poloha tlaļ²tek, hladce vyb²haj²c² tvar 

rukojeti a promyġlen§ konstrukce kulov®ho klou- bu ï 

pro co nejsnadnŊjġ² manipulaci v jak®koliv 

svaŚovac² poloze 

ƴ Snadno opraviteln§ a aģ do posledn²ho detailu 

promyġlen§ konstrukce a optimalizovan® prosto- rov® 

pomŊry pro co nejsnadnŊjġ² ¼drģbu 

ƴ Flexibiln² a na vysok® vĨkony navrģen® hadice pro 

pŚ²vod provozn²ch m®di² chr§nŊn® textiln²m 

ochrannĨm n§vlekem ï pro pŚ²jemnŊ ohebnĨ 

hadicovĨ svazek 

ƴ Robustn², rozmŊrovŊ optimalizovan§ centr§ln² 

pŚ²pojka s chr§nŊnĨm vyveden²m hadic 

MB EVO PRO 240 D 

Technick® ¼daje podle EN 60 974-7:  

Zat²ģen²: 325 A CO
2

 

300 A SmŊsnĨ plyn M21 
(DIN EN ISO 14175) 

ZatŊģovatel: 100 % 

Dr§t-Ï: 0,8 ï1,2 mm 

 

 
MB EVO PRO 401 D / MB EVO PRO 401 

Technick® ¼daje podle EN 60 974-7:  

Zat²ģen²: 450 A / 475 A CO
2
 

400 A / 425 A SmŊsnĨ plyn 
M21 (DIN EN ISO 14175) 

ZatŊģovatel: 100 % 

Dr§t-Ï: 0,8 ï1,2 mm 

 
MB EVO PRO 501 D / MB EVO PRO 501 

Technick® ¼daje podle EN 60 974-7:  

Zat²ģen²: 550 A / 575 A CO
2
 

500 A / 525 A SmŊsnĨ plyn 
M21 (DIN EN ISO 14175) 

ZatŊģovatel: 100 % 

Dr§t-Ï: 1,0 ï1,6 mm 
 
 
 
 
 

 
Hoţ§k kompletn² 
Typ 

 

Rukojeũ 
 

3 m 
Obj. ń²slo 

4 m 
 

5 m 
Hrdlo hoţ§ku 

Typ Obj.  ń²slo 
MB EVO PRO 240 D Typ ĂMB EVO PROñ 023.0319.1 023.0320.1 023.0321.1 50Á 023.0316.1 

MB EVO PRO 401 D Typ ĂMB EVO PROñ 033.0384.1 033.0385.1 033.0386.1 50Á 033.0378.1 

MB EVO PRO 401 Typ ĂMB EVO PROñ 030.0244.1 030.0245.1 030.0246.1 50Á 030.0242.1 

MB EVO PRO 501 D Typ ĂMB EVO PROñ 034.0862.1 034.0863.1 034.0864.1 50Á 034.0856.1 

MB EVO PRO 501 Typ ĂMB EVO PROñ 032.0269.1 032.0270.1 032.0271.1 50Á 032.0267.1 

Doporuńen² tĶkaj²c² se kapalinou  chlazenĶch hoţ§kū: Za ¼ļelem ochrany komponent hadicov®ho svazku pŚed pŚehŚ§t²m doporuļujeme dobŊh chladic²ho syst®mu po dobu minim§lnŊ ļtyŚ minut. 



 

 

MB EVO PRO 240 D, MB EVO PRO 401 /  401 D, 
MB EVO PRO 501 / 501 D 

 
 

 

Spotţebn² d²ly MB EVO PRO 240 D MB EVO PRO 401 D /  501 D MB EVO PRO 401 /  501 
 

63,5 mm 76 mm 76 mm 

 
Ï A Ï 20 Ï B Ï 24 Ï C Ï 24 

 

Plynov§ hubice  (BJ=10) Ï A Ï B Ï C 

Cylindrick§ Ï 17 145.0047 Ï 20 145.0051 Ï 20 145.0051 

K·nick§ Ï 12,5 145.00801
 Ï 16 145.00852

 Ï 16 145.00853
 

SilnŊ k·nick§ Ï 10 145.0128 Ï 14 145.0132 Ï 14 145.0132 
 

28 mm 28 mm 30 mm 28 mm 30 mm 
 

Ï 8 Ï 8 Ï 10 Ï 8 Ï 10 

Proudov§ ģpińka (BJ=10) M6 M6 M8 M6 M8 

E-Cu Ï 0,8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114 
 Ï 1,0 140.0242 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313 
 Ï 1,2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.0442 
 Ï 1,6 ï 140.0555 140.0587 140.0555 140.0587 
E-Cu pro Al Ï 0,8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003 

 Ï 1,0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008 
 Ï 1,2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015 
 Ï 1,6 ï 141.0020 141.0022 141.0020 141.0022 
CuCrZr Ï 0,8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117 

 Ï 1,0 140.02451
 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316 

 Ï 1,2 140.0382 140.0382 140.04452
 140.0382 140.04453

 

 Ï 1,6 ï 140.0558 140.0590 140.0558 140.0590 
 

26 mm 25 mm 27 mm 

 

M6 M6 

Drĥ§k ģpińky (BJ=10) 

M6 

M8 

142.00031
 

ï 

142.0008 ï 

142.0022 142.0201.102
 

ï 

ï 
 

20 mm 28 mm 28 mm 

 

 

Rozptylovań plynu (BJ=10) 

standardn² 012.01831
 030.01452

 030.01453
 

s dlouhou ģivotnost² ï 030.0037 030.0037 

keramickĨ ï 030.0190 030.0190 

 
Spir§la / trubińka pro  3 m pro  4 m pro 5  m 

Spir§la Ï 0,8 124.0137 124.0138 124.0139 

Ï 1,0 124.01111
 124.01121

 124.01131
 

Ï 1,2 124.01112, 3
 124.01122, 3

 124.01132, 3
 

Ï 1,6 124.0114 124.0115 124.0116 

Trubiļka 
PTFE 

Ï 0,8 126.0005 126.0008 126.0011 

Ï 1,0 126.0021 126.0026 126.0028 

Ï 1,2 126.0021 126.0026 126.0028 

Ï 1,6 126.0039 126.0042 126.0045 

Trubiļka 
uhl²k/ 

PTFE 

Ï 0,8 127.0002 127.0003 127.0004 

Ï 1,0 127.0005 127.0007 127.0008 

Ï 1,2 127.0005 127.0007 127.0008 

Ï 1,6 127.0010 127.0012 127.0013 

ĭ Je souļ§st² standardn² vĨbavy kompletn²ho hoŚ§ku MB EVO PRO 240 D. 

Į Je souļ§st² standardn² vĨbavy kompletn²ho hoŚ§ku MB EVO PRO 401 D / 501 D. 

į Je souļ§st² standardn² vĨbavy kompletn²ho hoŚ§ku MB EVO PRO 401 / 501. 11 

M8 M8 



MIG/MAG svaţovac² hoţ§ky ăMB EVOò 

Vzduchem  chlazen² Å Zat²ĥen² 150 A aĥ 230 A 

12 

 

 

 
 
 

Konstrukļn² linie hoŚ§kŢ MB EVO PRO pŚedstavuje ¼plnŊ 

novĨ koncept, kterĨ svĨm tvarovĨm Śeġen²m i funkc², raz² 

nov® cesty. Tento svaŚovac² hoŚ§k tvoŚ² spolu s rukou 

sv§Śeļe silnĨ celek. Jedineļn§ ergonomie, kter§ je souhrou 

tvaru rukojeti, polohy i tvaru tlaļ²tek a konstrukce kulov®ho 

kloubu, zaruļuje sv§Śeļovi dobrĨ pocit pŚi svaŚov§n² v 

jak®koliv poloze a umoģ- Ŕuje dosaģen² nejlepġ²ch 

pracovn²ch vĨsledkŢ. 

ƴ Origin§ln² 2-komponentn² rukojeŠ ï robustn² a er- 

gonomick§ 

ƴ Optim§ln² poloha tlaļ²tek a hladce vyb²haj²c² tvar 

rukojeti ï pro precizn² a bezpeļnou obsluhu 

ƴ Speci§ln² vnitŚn² geometrie vzduchem chlazenĨch 

hoŚ§kŢ ï pro Ăstuden®ñ rukojeti a nejvyġġ² 

mechanickou zat²ģitelnost 

ƴ OsvŊdļenĨ ĂMBñ koncept spotŚebn²ch d²lŢ ï pro 

dosaģen² co nejdelġ² ģivotnosti 

ƴ Solidn², rozmŊrovŊ optimalizovan§ centr§ln² 

pŚ²pojka 

 
 
 
 
 
 
 
 

MB EVO 15 

Technick® ¼daje podle EN 60 974-7:  

Zat²ģen²: 180 / 150 A CO
2
 

180 / 150 A SmŊsnĨ plyn 
M21 (DIN EN ISO 14175) 

ZatŊģovatel: 35 % / 60 % 

Dr§t-Ï: 0,6 ï1,0 mm 

 
 
 
 

 
MB EVO 25 

Technick® ¼daje podle EN 60 974-7:  

Zat²ģen²: 230 A CO
2

 

200 A SmŊsnĨ plyn M21 
(DIN EN ISO 14175) 

ZatŊģovatel: 60 % 

Dr§t-Ï: 0,8 ï1,2 mm 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Hoţ§k kompletn² 

Typ 
 

Rukojeũ 
 

3 m 
Obj. ń²slo 

4 m 
 

5 m 
Hrdlo hoţ§ku 

Typ Obj.  ń²slo 
MB EVO 15 Typ ĂMB EVOñ 002.0709.1 002.0710.1 002.0711.1 50Á 002.0715.1 
MB EVO 25 Typ ĂMB EVOñ 004.0668.1 004.0669.1 004.0670.1 50Á 004.0663.1 














































































